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Riscaldamento veloce anodo

Questo documento nasce per fornire un metodo di warmup dell’anodo pili rapido rispetto a quanto descritto in
documenti precedentemente emessi da IAE, in particolare il D1992_08.
Il warmup & una procedura necessaria per evitare la fessurazione della pista da carico a freddo. E’ raccomandata
all’inizio della giornata di lavoro e dopo tutte le pause superiori a un’ora.
Questa procedura veloce & da considerare fattibile solo a queste 3 condizioni:

- Che sia possibile usare il fuoco grande

- Che sia possibile inibire la frenatura dopo ogni esposizione e la successiva ripetizione del lanci, per evitare

surriscaldamenti dello statore

- Come velocita di rotazione é sufficiente avere 3000 rpm
Se le condizioni sono verificate, eseguire una serie di esposizioni di numero e con le impostazioni di kV, corrente
anodica, durata dell’esposizione e della pausa come indicato in tabella.
Se le condizioni non sono verificate, o se il modello tubo non & contemplato in questo documento, attenersi al
documento D1992_08.
Abbiamo scelto combinazioni tali da avere per tutti i modelli la stessa durata e lo stesso numero di esposizioni;
ovviamente cambiera la potenza.

Tabelle: Fasi di warmup

RTM782 / Tensione Corrente Tempo esposizione Pausa Esposizioni
RTM90
kv mA sec sec
Grafia 1 80 60 0.5 5 5
Grafia 2 90 70 0.5 5 5
Grafia 3 100 80 0.5 5 5
RTM101 Tensione Corrente Tempo esposizione Pausa Esposizioni
kv mA sec sec
Grafia 1 80 80 0.5 5 5
Grafia 2 95 95 0.5 5 5
Grafia 3 100 100 0.5 5 5
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RTC600 Tensione Corrente Tempo esposizione Pausa Esposizioni
kv mA sec sec
Grafia 1 100 90 0.5 5 5
Grafia 2 110 110 0.5 5 5
Grafia 3 120 140 0.5 5 5
RTC700 Tensione Corrente Tempo esposizione Pausa Esposizioni
kv mA sec sec
Grafia 1 100 120 0.5 5 5
Grafia 2 110 150 0.5 5 5
Grafia 3 120 180 0.5 5 5
RTC1000 Tensione Corrente Tempo esposizione Pausa Esposizioni
kv mA sec sec
Grafia 1 100 200 0.5 5 5
Grafia 2 110 210 0.5 5 5
Grafia 3 120 220 0.5 5 5
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